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Wszelkie tresci zamieszczone w niniejszym opracowaniu (teksty, zdjecia itp.) podlegajg ochronie prawnej na podstawie przepiséw ustawy
o prawie autorskim i prawach pokrewnych. Bez zgody autora zabronione jest m.in. powielanie tresci, ich kopiowanie, przedruk, przechowywanie
i przetwarzanie z zastosowaniem jakichkolwiek Srodkow elektronicznych, zarowno w catosci, jak i w czesci.
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Ninigjszy skrypt przybliza wiadomosci teoretyczne dotyczace
wykorzystania wody do celow gasniczych oraz omawia szereg
znanych i popularnych technik operowania pradami gasniczymi,
ze szczegOlnym naciskiem na techniki wtasciwe do stosowania

podczas gaszenia pozarow wewnetrznych.



Woda jest najpopularniejszym Srodkiem gasSniczym i jest wykorzystywana w znakomitej wiekszosci akgji
gasniczych. Jest tatwo dostepna, jej koszt jest zerowy lub niewielki a dodatkowo ma doskonate wtasciwosci
fizyczne. Istnieja rozne dodatki do wody poprawiajace jej skutecznosg, niemniej najczesciej do celow gasniczych
wykorzystuje sie sama wode.

Skutecznos¢ gasnicza wody bierze sie z tego, ze woda bardzo dobrze odbiera ciepto. W momencie podania
wody w celach gasniczych na nagrzane paliwa (palace sie lub gorace ciata state), badz po wprowadzeniu jej
w postaci mgty wodnej do goracych gazdéw pozarowych, woda przechodzi przez kilka proceséw. Zostang one
wyjasnione ponizej w celu nakreslenia teoretycznego wstepu do dalszych informacji dotyczacych operowania
pradami gasniczymi.

Zatozmy, ze woda przed podaniem do pozaru ma temperature 18°C. Jest to temperatura uzywanej przez
strazakéw wody pochodzacej z sieci hydrantowej. [ W momencie kontaktu z gorgcym paliwem — statym
lub gazowym — woda zaczyna sie ogrzewac (zwiekszac swojg temperature). W naturze wszystko dazy do
osiggniecia stanu rownowagi, totez w miare ogrzewania sie wody paliwa beda chtodzone. Woda tym samym
odbiera ciepto, ktore jest jednym z elementow trdjkata spalania i przerywa proces spalania’. Zdolno5¢ do
gromadzenia ciepta charakteryzuje wtasciwos¢ zwana pojemnoscia cieplna lub inaczej cieptem wtasciwym.

Po ogrzaniu sie do temperatury 100°C (przy ciSnieniu atmosferycznym) woda zaczyna gromadzic energie bez
zmiany temperatury. Jesli ciepto jest nadal dostarczane (temperatura paliw jest wyzsza od temperatury wody)
woda bedzie dazyc do zmiany stanu skupienia z ciektego na gazowy, czylizamiany w pare wodng (odparowania).
Okazuje sie, ze woda musi zgromadzi¢ bardzo duzo ciepta zanim odparuje bez zmiany temperatury. Oznacza
to, ze przy 100°C moze wystepowac woda jak i para wodna. Roznica jest taka, ze aby zamieni¢ wode w pare
wodng nalezy do niej dostarczyc duza iloS¢ energii w postaci ciepta. lloS¢ ciepta wymaganga do tego procesu
okresla parametr utajonego ciepta odparowania. Po dostarczeniu wystarczajacej ilosci ciepta woda zamienia
sie w pare wodng i dalej ogrzewa, dagzac do wyréwnania temperatury z ochtadzajacym sie paliwem statym
lub gazowym.

Przygladajac sie ilosci ciepta odbieranej na poszczegdlnych etapach opisanych powyzej mozna wyciagnac
whniosek zilustrowany na ponizszej grafice: najwiecej ciepta odbierane jest na etapie odparowania i jest to
wartosc okoto 6-krotnie wieksza, anizeli ta odebrana na etapie ogrzewania. Stad prosty wniosek — woda,
ktora nie odparowata i znalazta sie na podtodze zostaje wykorzystana maksymalnie do okoto 14% swojego
potencjatu. Stad wynika potrzeba stosowania odpowiednich technik, dopasowanych do sytuacji i optymalizo-
wania zuzycia wody.
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| Rys 1: Orientacyjna zdolnos¢ do odbierania ciepta przez wode o temperaturze 18°C podawana na pozar z intensywnoscia 11/s, przy
ogrzaniu wody a nastepnie pary do 300°C.
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1 Spotyka sie rowniez sformutowanie czworokat spalania lub rzadziej i raczej w literaturze zagranicznej czworoscian (bryta
przestrzenna) spalania. Oba sformutowania odnosza sie do wystepowania w procesie spalania czwartego nieodzownego
elementu, jakim sg wolne rodniki. Wolne rodniki, jako chemiczna strona reakcji spalania, powstaja wskutek oddziatywania
na siebie trzech pozostatych elementow (paliwa, utleniacza i ciepta) i dla uproszczenia zostaty tu pominiete.
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Mowiac o technikach i optymalizacji uzycia wody nalezy zwrdcic uwage na warunki w jakich woda jest
uzywana do gaszenia. Woda podawana jest najczesciej z pradownic typu TURBO, rzadziej z pradownic
prostych. Niemniej kazda z tych pragdownic ma swoje zastosowanie i konkretne sposoby uzycia (techniki).
W celu unikniecia szkdd spowodowanych nadmiarem wody nalezy dazy¢ do podawania optymalnej ilosci
wody na palace sie powierzchnie lub w gazy pozarowe. Dodatkowo nalezy dazy¢ do zwiekszenia powierzchni
majacej kontakt z paliwem, a to uzyskuje sie poprzez rozproszenie pradu gasniczego. Na ponizszym rysunku
widaé poréwnanie powierzchni biorgcej udziat w chtodzeniu pewnej umownej iloSci wody oraz przy rozbiciu
tej samej ilosci wody na drobne krople. 2

| Rys. 2: Poréwnanie efektywnej powierzchni kontaktu danej ilosci wody z paliwem przy roznym stopniu rozproszenia.

W pozarach wode podajemy na palace sie powierzchnie lub w gazy pozarowe, zaleznie od sytuacji. Powierzchnie
palne mozemy gasi¢ zardwno pradem zwartym jak i rozproszonym. Gazy pozarowe gasimy lub chtodzimy
w celu zapobiegania ich spalaniu poprzez wykorzystanie gtéwnie pradéw rozproszonych. Istniejg techniki
podawania wody w gazy pozarowe przy uzyciu pradu zwartego, jednak stosowane sg gtéwnie w Stanach
Zjednoczonych, gdzie uzywanie pradownic prostych wynika z pewnej tradygji jak i czasami z wiekszej prostoty
jej uzycia oraz na ogdt lepszej dostepnosci wody do celow pozarowych. Owszem technika ta przyniesie
pozytywny rezultat, jednak nadmiar wody spowoduje zwiekszenie strat zwigzanych z zalaniem, co wptywa
tez na komfort pracy strazaka.

Zaleznie od celu podawania wody mozemy wyrozni¢ natarcie bezposrednie (woda podawana na palace sie
powierzchnie) lub posrednie (oddziatywanie na pozar poprzez chtodzenie gazéw, wytwarzanie pary, wypie-
ranie tlenu). Dodatkowo czesto istnieje potrzeba podawania wody w celu chtodzenia gazow pozarowych.
Ogoblne rozpoznanie ogniowe, jak rowniez biezaca analiza sytuacji pozarowej pradownika, pozwolg dobrac od-
powiedni sprzet i technike podawania wody. Najpierw jednak wypada oprzet wszystko o podstawy zwigzane
z hydromechanika.

Do celéw niniejszego opracowania wykorzystano dwie pradownice firmy Akron Brass. Model 1720 to
pradownica typu TURBO, posiadajaca zawor kulowy i ptynna regulacje kata rozproszenia z oznaczeniem
trzech ustawien (strumien zwarty, rozproszony i parasol) oraz mozliwos¢ ustawienia przeptywu na jedng z
ponizszych wydajnosci: 115-230-360-475 (I/min) przy ciSnieniu roboczym na pyszczku pradownicy rownym
7 bar. Model 2393 (Axial Playpipe with Stacked Tips) to pradownica prosta (osiowa) z zaworem kulowym
i kaskadowymi pyszczkami o trzech réznych Srednicach przekroju. Zaleznie od wybranej Srednicy oraz
wyboru ciSnienia roboczego mozna uzyskac z niej szereg wydajnosci, ktére przedstawia ponizsza tabela.
Faktyczne wydajnosci pradownicy byty nieco nizsze od nominalnych danych producenta, poniewaz fabrycznie
pradownica produkowana jest do pracy z nasada 2 i % cala (65 mm) natomiast dla kompatybilnosci z polska
armaturg pradownica zostata wyposazona w nasade Storz 52. Faktyczne wydajnosci moga by¢ mniejsze
o okoto 10-15%, niemniej wypada zauwazy¢, ze s3 i tak duzo wieksze od wydajnosci uzyskiwanych przy
cisnieniu roboczym witasciwym dla pradownic typu Turbo (6-7 bar).
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(galony/min) (okoto) (okoto) (litry/min)

50 psi 1 cal 3,44 bar 25 mm

80 psi 1 cal 266 5,51 bar 25 mm 1000
50 psi 1i%cala 266 3,44 bar 28 mm 1000
80 psi 1i%cala 328 5,51 bar 28 mm 1241
50 psi 1i7% cala 328 3,44 bar 32 mm 1241
80 psi 1i7% cala 416 5,51 bar 32 mm 1575

| Tabela 1: Konwersja danych producenta dla pragdownicy Akron 2393 na jednostki uktadu SI

To sprawia, ze pragdownica tego typu (umownie nazwana pragdownicg o niskim cisnieniu i wysokiej wydajnosci)
ma swoje zastosowanie wszedzie tam, gdzie wystepuja trudnosci w osiagnieciu odpowiedniego ciSnienia na
pyszczku pradownicy a z uwagi na intensywnos¢ spalania wymagana jest duza wydajnos¢ (np. w budynkach
wysokich na gérnych kondygnacjach). Trzeba tez zaznaczy¢, ze przy tak duzej wydajnosci istnieje nadal moz-
liwo5¢ operowania w wielu zakresach pradownicy przez pojedynczego strazaka lub rote, bowiem sita reakgji
linii wezowej (sita odrzutu) bierze sie z dwdch parametréw pracy — ciSnienia na wylocie oraz intensywnosci
podawania pradu gasniczego. B! W pradownicach typu TURBO zalezy rowniez od kata rozproszenia — im wiek-
szy kat tym mniejsza sita reakgcji. Poréwnujac pradownice z modelami dostepnymi na polskim rynku wypada
zauwazyc jeszcze jedno — pradownice z nasadami 52 uzyskujg wydajnosc 205 I/min przy ciSnieniu 5 bar i 330
|/min przy 12 bar (Srednica pyszczka 12 mm) a z nasadami 75 — 360 |/min dla 5 bar i 540 I/min dla 12 bar
(Srednica pyszczka 16 mm). Po analizie wida¢, ze sens posiadania tego typu pradownic jest ograniczony,
poniewaz pradownice typu TURBO zapewniajg lepsze osiagi przy nizszym cisnieniu i mozliwos¢ dodatkowej
regulacji strumienia. Ponadto korzystanie z pradu gasniczego przy ciSnieniu 12 bar wymaga znacznego nakta-
du sity. Natomiast model Akron 2393 (Axial Playpipe with Stacked Tips) z uwagi na wieksze Srednice wylotu
zapewnia o wiele lepsze wyniki i jest doskonatym uzupetnieniem pragdownicy typu TURBO jako zestaw pra-
downic na samochodzie ratowniczo-gasniczym.

Zanim przejdziemy do technik operowania pragdami, wypada przedstawic pokrotce budowe pradownic typu
TURBO oraz pradownic prostych w celu lepszego zrozumienia zagadnienia. W ponizszej tabeli, pochodzacej
z ksigzki z roku 1967 " widzimy, ze wydajnos¢ pradu gasniczego jest zalezna od ciSnienia na pyszczku
pradownicy oraz od pola powierzchni wylotu. Im wieksza Srednica wylotu pyszczka (dla pradownic prostych)
lub pole powierzchni przeswitu (,pierscienia”), przez ktory wydostaje sie woda (dla pradownic turbo) tym wiecej
wody moze wydostac sie przez ten otwdr w jednostce czasu, co daje nam wieksza wydajnosc pradownicy (I/
min). Swoja droga, tabela zdaje sie ttumaczyc skad wziety sie wartosci 200 I/min i 800 I/min przypisywane
odpowiednio odcinkom W52 i W75 jako wydajnosci nominalne, w rzeczywistosci znacznie zanizone.

WielkoSc pradownicy Srednica pyszczka CiSnienie w pyszczku Wydajnosc
[mm] [mm] [bar] [1/min]

100
12 4,5 200
16 5 400
75
22 6 800

| Tabela 2: Pordwnanie wydajnosci pradéw gasniczych z linii o przekroju 52 mm i 75 mm, w zaleznosci od cisnienia i Srednicy pyszczka,
danez 1967 r.

Szerszego komentarza wymaga konstrukgja i funkcjonowanie pradownic typu TURBO. Ot6z poprzez zasto-
sowanie elementéw ruchomych, pozwalajacych na regulacje przeswitu (majgcego ksztatt pierscienia — patrz
rysunki i zdjecia ponizej), uzyskujemy regulacje tgcznego pola powierzchni wylotu wody i tym samym regu-
lacje wydajnosci. Jesli zostanie ustawione cinienie robocze (w tym przypadku 7 bar na pyszczku) to uzy-
skamy podane przez producenta wydajnosci. Jesli zaczniemy od matej wydajnosci (np. 115 I/min), a potem
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ja zwiekszymy (do np. 360 I/min), to wzroSnie pole powierzchni, ale spadnie cinienie na pyszczku — woda
ma mniejszy opdr, bowiem wydostaje sie przez wiekszy otwor. Nalezy skompensowac te strate ciSnienia
przewidujac jej wielko5¢. Jest to o tyle wazne, ze do okreslonych technik — szczegblnie do chtodzenia gazow
pozarowych — wymagane sg okreSlone parametry pracy (ciSnienie i wydajnosc pradu gasniczego). Trzeba tez
pamietac, ze im wyzszy przeptyw — tym wieksza strata cinienia na pyszczku pradownicy. Operator pompy
powinien znat zaleznosci pomiedzy dtugoscia linii, wysokoscig podawania wody, ciSnieniem i wydajnoscia.
Jednym z ajczestszych probleméw wptywajacych na skutecznoSé gasnicza pradéw wodnych jest ich zbyt
mata wydajnos¢ przy pozarach rozwinietych!

Uwazny czytelnik zauwazy, ze podawane sa wydajnosci przekraczajace tzw. nominalne wydajnosci wezy
pozarniczych. WartoSci nominalne podawane w literaturze sg de facto mocno zanizone i przy najczesciej
stosowanych krétkich liniach gasniczych nie oddajg zupetnie realiow. Ponizej w tabeli podano nominalne oraz
faktyczne (zmierzone) wydajnosci linii wezowych .

P Wydajnosc nominalna Wydajnosc faktyczna*

W52 200 1250
W75 800 2500
W110 1600 4100

| Tabela 2: poréwnanie wydajnosci nominalnych oraz faktycznych wezy pozarniczych.
* Wydajnosci podane w kolumnie 3 s3 orientacyjne i zostaty zmierzone dla dtugosci linii okoto 100 m.
W przypadku weza 110 wydajnos¢ zostata ograniczona mozliwosciami autopompy.

Wracajac do budowy pradownic, nalezy podkreslic, ze pradownice typu TURBO posiadajg bardziej ztozong
konstrukcje, jednakjejznajomoscjest niezbedna dlaskutecznego operowania pragdamigasniczymi. Przygladajac
sie dobrej pradownicy typu TURBO powinnismy zauwazy¢ trzy elementy umozliwiajace regulacje: zawoér z
rekojescig (najczesciej stosowany zawor kulowy, rzadziej wystepuje tez zawdr Slizgowy), pierscien ustawiajacy
wydajnos¢ pradu gasniczego oraz pierscien regulujacy kat brytowy strumienia wody. Pradownice pozbawione
tych elementdw (np. bez regulacji wydajnosci lub z automatyczna regulacja za pomoca wbudowanej sprezyny)
oferuja znacznie mniejsza uniwersalnosc, chociaz istnieja okolicznosci, gdzie moga byc uzywane. Ponizszy
rysunek (Rys 3.) pokazuje ogblng zasade dziatania pradownicy, ukazujac jej ruchome elementy. Kazdy strazak
powinien znac budowe i zasade dziatania pradownicy, ktorej uzywa. Bez tego nie jest w stanie osiagnac
perfekgji w jej obstudze. Istnieje co$ takiego jak przysiega pradownika, zaadaptowana z przysiegi strzelca
Marines przez uznanego Swiatowego eksperta w dziedzinie pozarow wewnetrznych Eda Hartina ze Stanow
Zjednoczonych. Jej stowa najlepiej podsumowujg cate przestanie niniejszego skryptu:

To jest moja pragdownica. Wiele jest takich samych, ale ta jest moja.
Moja pradownica jest moim najlepszym przyjacielem. Jest moim zyciem.
Musze opanowac ja tak, jak kontroluje swe zycie. Beze mnie jest ona
bezuzyteczna, bez mojej pradownicy ja jestem bezuzyteczny.

Bede uzywat mojej prgdownicy skutecznie i sprawnie, by podawac wode
tam, gdzie jest potrzebna. Naucze sie jej wad, zalet, budowy i utrzymania.
Bede strzegt jej przed uszkodzeniem, utrzymywat w czystosci i gotowosci.
To przysiegam. 1

AlR PRESS | www.airpress.com.pl




Na zdjeciach ponizej widac szereg ustawien pradownicy oraz ich wptyw na wzajemne ustawienie elementdw
ruchomych. Wniosek jest nastepujacy: pierscien regulacji wydajnosci wptywa na zwiekszenie tgcznego pola
powierzchni wylotu wody (analogicznie do pradownic prostych z réznymi pyszczkami), natomiast pierscien
regulujacy kat rozproszenia pradu nie wptywa na wydajnos¢ — nadaje ksztatt strumieniowi wody o danej
wydajnosci, ktory juz wydostat sie z pradownicy. Niezaleznie od tego, czy jest to prad zwarty, rozproszony,
czy tzw. ,parasol” — bedzie on posiadat ustawiong wydajnoS¢ w I/min przy zatozeniu, ze ciSnienie jest
odpowiednie. Wynika to z praw hydromechaniki i zostato potwierdzone doswiadczalnie. %!

W wielu pradownicach typu TURBO wystepuje dodatkowo funkcja przeptukania — ,flush”. Ustawienie pra-
downicy na te funkcje powoduje maksymalne wysuniecie trzpienia i czesto umozliwia jego niewielkie ruchy na
bok. Funkcja ta pozwala na pozbycie sie z wnetrza pradownicy zanieczyszczen statych (matych kamieniitp.) o
wielkosci do kilku milimetrow. Mimo faktu, ze funkcja ,flush” umozliwia stworzenie maksymalnego pola wy-
lotu dla danej pradownicy, jej uzywanie do podawania pradéw w celach gasniczych jest niewskazane, bowiem
prady nie zachowujg regularnych ksztattoéw i pozbawione sg waloréw wymaganych dla pradu gasniczego.

a).

b).

c).

| Rys. 3: Uproszczony przekrdj pradownicy typu TURBO i wptyw wzajemnego ustawienia jej elementéw ruchomych na
charakterystyke pradu gasniczego: a) niska wydajnosc (trzpien wsuniety), prad zwarty (pierscied zewnetrzny wysuniety,
zakrzywia prad gasniczy), b) Srednia wydajnos¢ (trzpien czeSciowo wysuniety), prad rozproszony (pierscien zewnetrzny nie
wysuniety, nie zakrzywia pradu gasniczego), c) wysoka wydajnosc (trzpien wysuniety), prad zwarty (pierscien zewnetrzny wysuniety,
zakrzywia prad gasniczy).
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| Fot. 1, 2: Po lewej: pradownica ustawiona na przeptyw 115 |/min i prad rozproszony. Po prawej: pradownica ustawiona na funkcje
przeptukania (,flush”) i prad rozproszony. Przemieszczanie sie trzpienia zmienia +3czng powierzchnie wylotu dla podawanej wody,
co dziata niezaleznie od pierscienia regulujacego ksztatt wydostajacego sie strumienia wody.

| Fot.3, 4: Po lewej: pradownica ustawiona na przeptyw 115 I/min i prad zwarty. Po prawej: pradownica ustawiona na funkcje
przeptukania (.flush”) i prad zwarty. Przemieszczanie sie trzpienia zmienia taczng powierzchnie wylotu dla podawanej wody,
co dziata niezaleznie od pierscienia regulujgcego ksztatt wydostajacego sie strumienia wody.
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W niniejszym opracowaniu oméwione zostang najczesciej wykorzystywane i najbardziej wtasciwe pod wzgle-
dem skutecznosci i zasadnosci stosowania techniki operowania pradami gasniczymi. Przy kazdej z opisy-
wanych technik zostang dodatkowo opisane okolicznosci stosowania danej techniki. Niektdre sg technikami
gasniczymi, inne stuza do poprawy bezpieczenstwa. Wazne jest, aby strazak umiejetnie interpretowat Sro-
dowisko pozaru i dobierat wtaSciwe narzedzie, jego ustawienie i technike operowania. Dobrze opanowana
technika operowania moze kilkukrotnie zwiekszy¢ skuteczno5¢ roty gasniczej (np. z 20% do 80%)!

W niniejszym opracowaniu omowione zostana nastepujace techniki pracy strazakow i podawania wody:

DLA PRADOWNICY TYPU TURBO:

= pozycja pracy i przemieszczanie sie z linig,

= krotki puls,
dtugi puls,
otdwkowanie,
malowanie,
omiatanie,
podawanie pradu zwartego z duza wydajnoscia.

DLA PRADOWNICY PROSTE) O NISKIM CISNIENIU | WYSOKIE) WYDAJNOSCI:
» pozycja pracy i przemieszczanie sie z otwartg pradownica,
= omiatanie,
= uderzanie w sufit i podtoge (tzw. "bat” - z ang, “the whip”)
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PRADOWNICA
TYPU TURBO

Na poczatek nalezy doprecyzowact kwestie pracy z linig gasnicza. Na elementy pracy z linig sktadajg sie: pozy-
cja pradownika, chwyt, technika operowania, wspotpraca w rocie. Wszystkie te elementy sa ze sobg wzajem-
nie powigzane i wynikaja z celu, w jakim podawana jest woda oraz wymaganej techniki operowania pradem
gasniczym. Istnieje kilka mozliwych pozycji pracy i zaleznie od fizjonomii dany strazak moze preferowac ktoras
z nich bardziej od innej. Strazak przemieszczajac sie moze przyjac pozycje kucajaca (,.kaczy chod"”), kleczet na
dwach kolanach, klecze€ na jednym kolanie lub przemieszczac sie z jedna nogg wysunietg do przodu w celu
badania powierzchni z przodu i utrzymywania ciezaru z tylu. Wybér konkretnej metody nie jest btedem, ani
problemem, pod warunkiem, ze strazak jest w stanie pracowac skutecznie i bezpiecznie. Przyjmujac pozycje
pracy — stojaca, pochylong, kleczaca, kucajaca itp. — strazak powinien w miare mozliwosci utrzymywac gto-
we ponizej linii dymu. Pozwala to na zachowanie widocznosci strefy przy podtodze (droga przemieszczania,
osoby poszkodowane, przeszkody) i unikniecie negatywnych skutkow nagrzania hetmu i gtowy. Szczegotowe
objasnienia zostaty zawarte w podpisach do ponizszych zdjec.

| Fot.5: Pradownik powinien trzyma¢ pradownice wysoko i wysunieta przed siebie, aby mogt operowac w zasiggu wzroku elementami
regulujgcymi prad gasniczy i zachowat ergonomiczne warunki pracy. W chwycie pradownicy wyréznimy reke trzymajaca (na zdjeciu
reka prawa) oraz reke operujaca (na zdjeciu reka lewa). Zasada ergonomii mowi, ze odcinek wezowy znajduje sie po stronie reki
trzymajacej — w przeciwnym razie chwyt jest mato stabilny, a sity reakgji dziataja w poprzek ciata, co powoduje wieksze zmeczenie
i moze prowadzi¢ do nadwyrezenia. Na zdjeciu pokazano chwyt reki trzymajacej za rekojes¢ pradownicy — na kolejnych zdjeciach
pokazane zostang rowniez inne chwyty. Chwyt za rekojes¢ utatwia przemieszczanie sie z linig gasnicza do przodu (stanowi punkt
zahaczenia reki).
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| Fot. 6, 7: Wysuniecie prgdownicy dalej przed siebie pozwala na tatwiejsze celowanie pradem w rézne miejsca (na boki, do gory, za
siebie), bowiem duza czes¢ ruchu uzyskuje sie przemieszczajac sama koncowke linii gasniczej. W ten sposéb unika sie pracy catym
ciatem i meczacego wychylania sie na boki w celu skierowania pradu gasniczego w pozadang strone. Dton reki trzymajacej znajduje
sie przed tacznikiem, w podchwycie, a dodatkowo odcinek jest dociskany do ciata tokciem. Reka operujaca w petni wyprostowana
jest w stanie siegnac do wszystkich elementow regulujacych prad gasniczy. W przypadku koniecznosci przemieszczenia sie mozna
pradownice chwycic ponownie za rekojes¢, a po zajeciu pozycji wrocic do chwytu za linie gasnicza. Taki chwyt pozwala uniknac
problemu ,cofajacej sie linii” pokazanego na kolejnym zdjeciu.
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| Fot.8: Chwyt zarekojest w potgczeniu z sitami dziatajgcymi na linie gasnicza (ciezar przemieszanej linii, sita reakcji spowodowana
podawaniem pradu gasniczego) moze powodowac cofanie sie linii wzgledem ciata strazaka i coraz bardziej kurczowe i niewygodne
trzymanie linii. Nalezy tego za wszelka cene unikac! Pradownik operujacy za pomoca chwytu za rekojes¢ powinien co jakis czas
poprawiac linie wysuwajac ja do przodu wzgledem wtasnego ciata do pozycji pokazanejnafot5, 61 7.
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| Fot.9: Pozycja z nogg wysunieta do przodu — pozwala na badanie przestrzeni przed strazakiem i uniknigcie dziur w podtodze,
ostrych obiektow, lepsze przeszukanie. Caty ciezar ciata spoczywa na tylnej nodze.

| Fot. 10: Utrzymanie pewnej dtugosci wyprostowanego
i nawodnionego odcinka za strazakiem pomaga mu
w utrzymaniu pradu gasniczego, bowiem stanowi podparcie
i opor dla sit dziatajacych w okolicach pradownicy
i skierowanych w strone autopompy. Bedzie to wazne przy
stacjonarnym podawaniu wody z duzg wydajnoscia.
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Fot. 11, 12: Wariant pracy z linig: przetozenie linii pod noga pozwoli na pomaganie sobie noga przy przecigganiu linii do przodu.
Dzieki uzyciu grupy jednych z najsilniejszych miesni w ciele cztowieka, przemieszczanie nawodnionej linii staje sie bardzo tatwe.
Nalezy jednak zwrécic uwage na mozliwoS¢ powstawania zataman na linii gasniczej (patrz zdjecie po prawej stronie), ktore moga
W znaczacy sposob ograniczac zaréwno cisnienie, jak i wydajnos¢ pradu gasniczego.
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| Fot. 13, 14: Wariant pracy z linia: przetozenie linii pod noga. W momencie zauwazenia zatamania na linii gasniczej (po lewej) nalezy
— przed rozpoczeciem podawania wody — maksymalnie pochylic linie do przodu w celu zminimalizowania powstatego zatamania
(patrz zdjecie po prawej). Nalezy zauwazy¢, ze pradownica jest nadal trzymana wysoko i jest odsunieta od ciata, a strazak posiada
petng mozliwos¢ regulacji i kierowania pradu na wszystkie strony.

| Fot. 15: Czgstym btedem przy wspétpracy roty jest pozostawanie zbyt blisko siebie. Powoduje to podniesienie linii pomigdzy
strazakami (rownolegle do podtoza — poréwnaj z Fot. 16). Pradownik musi wykonac wysitek, zeby podnies¢ linie do gory
(odcinek utozony jest pod niekorzystnym katem wzgledem ciata pradownika i wzgledem podtoza).
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| Fot. 16: Dzigki zachowaniu pewnej odlegtosci miedzy strazakami (na wyciagniecie reki), pomocnik jest w stanie docisnac linig
gasnicza do ziemi i poprzez stworzenie tagodnych tukéw na linii utatwic przodownikowi podawanie pradow gasniczych. Pomocnik
jednoczesnie jest w stanie spogladac do tytu. Zaleznie od przyjetej zasady, strazacy moga pracowac po jednej stronie linii gasniczej
lub po dwach stronach, co bedzie miato wptyw na metode przeszukania prowadzonego podczas przemieszczania sie z linig gasnicza.

Stosujac technike krotkiego pulsu, pradownik ustawia pradownice na niska wydajnos¢ — w granicach 100-
150 I/min. Technika ta jest wtasciwa do stosowania w przestrzeniach o standardowej wysokosci sufitu (oko-
to 2,5 m) i stosunkowo niewielkich pomieszczeniach — typowych dla mieszkan, domow, biur czy innych po-
dobnych miejsc (tzw. ,mieszkaniéwka"). Niewielka ilo5¢ wody podawana pulsacyjnie ma na celu schtodzenie
goracych gazéw pozarowych, wprowadzenie do nich mgty wodnej i odparowanie jej — co pozwala zapobiec
spalaniu sie gazow pozarowych. Krotki puls stosowany jest najczesciej wtasnie w celu chtodzenia gazow po-
zarowych. Nalezy pamietac, ze w celu osiagniecia dobrych parametrow mgty wodnej, ciSnienie na pradownicy
musi wynosic co najmniej tyle, ile wskazuje producent (zazwyczaj 6 lub 7 bar, moze byc nieco wiecej). Wow-
czas kropelki mgty maja odpowiedni, niewielki rozmiar, sg w stanie zawisna¢ w dymie przez co najmniej 3-4
sekundy i majg czas na efektywne odparowanie. Poprzez szybkie, impulsywne otwarcie i zamkniecie zaworu
pradownicy, trwajgce okoto 1/3-1/2 sekundy, pradownik wystrzeliwuje niewielkg ilos¢ wody w przestrzeh
przed sobg, po czym przemieszcza sie naprzod i powtarza czynnos¢. Liczbe strzatdéw (pulséw) pomiedzy prze-
mieszczaniem sie powinien dostosowac do kubatury pomieszczenia, majac na uwadze koniecznos¢ podania
wody w cata objetos¢ dymu znajdujacego sie w jego poblizu. Stosowanie matych ilosci wody pozwala na unik-
niecie powstawania tzw. putapki wodnej, czyli wprowadzenia zbyt duzej ilosci pary w warstwe podsufitowa
i zepchniecie gorgcego dymu w dot na strazakow. Strazak musi trzymac pradownice na wysokosci wzroku
(dobrat odpowiedni kat nachylenia linii gasniczej), aby woda trafiata w catosci w zadymienie. Dodatkowo kat
rozproszenia powinien zapewnia¢ podawanie catej wody w zadymienie (dolna krawedz stozka pradu gasni-
czego powyzej linii zadymienia, gérna krawedz nie dalej niz pionowo nad pradownika). Ze wzgledu na cel
stosowania, nie jest to technika gasnicza, a technika zabezpieczajgca strazaka podczas przemieszczania sie
do miejsca, w ktérym mozna podjac dziatanie gasnicze.
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Katrozproszenia pradu

Granica strefy zadymienia

(ptaszczyzna neutralna)

Kat nachylenia linii gasniczej

| Rys. 4: Technika krotkiego pulsu pradem rozproszonym. Praca w pomieszczeniach mieszkalnych, biurach (tzw. ,mieszkaniowka").
Pradownica trzymana wysoko (na wysokosci wzroku), kat rozproszenia ustawiony tak, aby cata woda trafiata w zadymienie
(mniejszy niz kat prosty). Krotkie podanie pradu o niskiej wydajnosci (np. 115 I/min) ma na celu zabezpieczenie bezposredniego
otoczenia pragdownika i unikniecie powstania nadmiaru pary (putapki wodnej).

| Fot.17: Poprawne wykonanie krotkiego pulsu. Pradownica uniesiona jest wysoko — cata woda trafia w zadymienie. Kat rozproszenia
jest mniejszy od kata prostego, a strzat wycelowany jest w przestrzen bezpoSrednio przed pradownikiem. Zdjecie zrobiono podczas
dtuzszego otwarcia pradownicy w celu uchwycenia katow, stad nadmiar mgty w gornej czesci zdjecia. Podczas podawania
pulsacyjnego objetos¢ wytworzonej mgty jest mniejsza.
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| Fot. 18,19, 20, 21: Przy pulsacyjnym podawaniu wody, ilo5¢ mgty wodnej wytworzonej z jednego strzatu jest niewielka, co pozwala
uniknac powstawania nadmiaru pary. W miare potrzeby pradownik zwieksza ilos¢ aplikowanej mgty.
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| Fot.22: Zblizenie na widok ustawienia pradownicy do wykonania techniki krotkiego pulsu. Duzg zaleta modelu Akron 1720 jest to,
ze dzieki ustawieniom oznaczonym fabrycznie mozna ustawic dosyc doktadnie wszystkie niezbedne parametry pradu (wydajnose,
kat rozproszenia). Jest to cecha rzadko spotykana wérod innych pradownic, pozwalajaca na doktadniejsza, a wiec bezpieczniejsza
i skuteczniejsza prace strazaka w warunkach stresu, ograniczonej widocznosci, itp.

Mechanizm powstawania putapki wodnej przedstawia ponizszy rysunek (Rys. 5). Zastosowanie nadmiaru
wody w pomieszczeniach tzw. mieszkanidowki poprzez ustawienie zbyt duzej wydajnosci lub zbyt dtugie poda-
wanie wody spowoduje powstanie duzych ilosci pary wodnej pod sufitem i obnizenie ptaszczyzny neutralne;j.
Umiejetne i ostrozne stosowanie techniki doprowadzi natomiast do skutecznego schtodzenia i najczesciej
podniesienia warstwy zadymienia. Przy okazji warto obalic pewien mit pokutujgcy w strazach pozarnych.
Skoro wedtug praw fizyki objetos¢ gazu (tu pary wodnej) zalezy od jego temperatury, to 1 litr wody odparo-
wujacej w 100°C zamieni sie w drodze ekspansji w 1700 | pary, ale dla 200°C bedzie to juz 2160 |, dla 300°C
- 26101, dla400°C - 30701, dla500°C — 3520 | adla 600°C — 3980 I! ! A skoro dym pozarowy zawsze ma
temperature wieksza niz 100°C, to powstanie w nim z podanej mgty wodnej wiecej pary, dlatego tak wazne
jest stosowanie matych wydajnosci w pozarach obiektow mieszkalnych i podobnych. Analogicznie do po-
wyzszego, chtodzony dym zmniejszy swoja objetosc, a efekt koncowy powinien by¢ korzystny (podniesienie
warstwy zadymienia), jesli unikamy stosowania nadmiaru wody. Stad wtasnie zalecane wydajnosci 100-150
I/min stosowane dla tych celow. Nalezy zaczac od ostroznego podawania wody i uwaznej obserwacji efektow,
nastepnie zaleznie od warunkow i reakgji strefy zadymienia mozna dostosowywac ilo5¢ podawanej wody
(wydtuzaé czas trwania pulsu).

Technika dtugiego pulsu jest podobna do opisanej powyzej. Jej cel jest taki sam — chtodzenie gazow pozaro-
wych, natomiast roznic sie beda szczegoty wykonania. Przede wszystkim technika bedzie wtasciwa dla wiek-
szych pomieszczen (wyzsze sufity, wieksza powierzchnia podtogi) jak magazyny, hale produkcyjne, wieksze
warsztaty itp. (umownie nazwane “przemystdéwka”). Ponownie nalezy pamietac, ze w celu osiagniecia do-
brych parametrow mgty wodnej, ciSnienie na pradownicy musi wynosi¢ co najmniej tyle, ile wskazuje produ-
cent (zazwyczaj 6 lub 7 bar, moze by¢ nieco wiecej). Wydajnos¢ pradu gasniczego stosowanego do tej techniki
powinna oscylowac w granicach 200-250 I/min. Ze wzgledu na wieksza kubature pomieszczenia i objetos¢
zgromadzonego dymu, nalezy w strefe zadymienia podac wieksza ilo5¢ wody i wystac ja na wieksza odlegtosc.
Z uwagi na wieksza objetos¢, strefa zadymienia nie zareaguje tak dynamicznie, jak w przypadku ,mieszka-
niowki", dlatego podanie dtugiego pulsu powinno by¢ wydtuzone i wigzac sie z ptynnym otwarciem oraz za-
mknieciem zaworu w celu unikniecia zbednych uderzen hydraulicznych na linii. Mozna przyjac, ze pradownik
powinien poswieci¢ 1 sekunde na otwarcie, 1 sekunde na aplikacje wody i 1 sekunde na zamkniecie pragdow-
nicy. W czasie podawania wody nie nalezy przemieszczac pradu gasniczego poziomo ani pionowo (omiatac
pradem gasniczym), aby unika¢ zbednego mieszania warstwy zadymienia z warstwa wolng od zadymienia.
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Liczbe powtdrzen nalezy dobra¢ do kubatury pomieszczenia i objetosci schtadzanych gazéw pozarowych. Kat
nachylenia pradu gasniczego powinien by¢ mniejszy, niz przy krotkim pulsie, a prad powinien by¢ wycelowany
mniej wiecej w przekatng pomieszczenia (spojenie Sciany i sufitu po przeciwlegtej stronie pomieszczenia —
patrz Rys. 6). Kat rozproszenia rowniez powinien byc mniejszy niz przy krotkim pulsie i wynosic okoto 30°. Dla
utatwienia mozna podpowiedzieg, ze jego Srednica w odlegtosci okoto 3 m od pradownicy powinna wynosi¢
okoto 1 m. Ze wzgledu na cel stosowania, nie jest to technika gasnicza a technika zabezpieczajaca strazaka
podczas przemieszczania sie do miejsca, w ktérym mozna podjac dziatanie gasnicze.

N ‘;‘"’;;’///////,A /%

i

/////////////44/7/////,,,, iy '

d zal len

‘Lranica strery 2 LY,
(ptaszczyzna neutralna)

Kat nachylenia linii gasniczej ;

| Rys. 6: Technika dtugiego pulsu pradem rozproszonym. Praca w pomieszczeniach produkcyjnych, halach, magazynach (tzw.
.przemystowka"). Pradownica trzymana nizej (celuje w przekatna pomieszczenia), kat rozproszenia ustawiony tak, aby cata woda
trafiata w zadymienie. Dtugie podanie pradu o Sredniej wydajnosci (np. 230 I/min) ma na celu zabezpieczenie duzej kubatury
naprzeciw pradownika a powstanie putapki wodnej jest mniej prawdopodobne z uwagi na duza kubature strefy zadymienia.
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| Fot.23:Zblizenie na widok ustawienia pradownicy do wykonania techniki dtugiego pulsu. Podobnie jak przy krotkim pulsie, zaleta
modelu Akron 1720 jest tatwos¢ ustawienia optymalnych parametrow pradu dzieki ustawieniom fabrycznym pradownicy. Podczas
zmiany wydajnosci w pradownicach typu TURBO dochodzi najczesciej do zmiany kata rozproszenia. W niektorych modelach prad
zaweza sie (efekt pozadany), a w innych rozszerza (efekt niepozadany). Jak wspomniano Akron 1720 ustawia automatycznie bardzo
dobre parametry pradu gasniczego i wystarczy jedynie ustawienie wydajnosci na 230 |/min oraz ustawienie pierscienia regulacji
kata rozproszenia w ustawieniu Srodkowym (identycznie jak dla krétkiego pulsu), aby uzyskac dobre ustawienie pradownicy.
UWAGA! Kazdy strazak powinien doktadnie poznac na ¢wiczeniach pragdownice uzywane w jego jednostce, aby w warunkach
bojowych uniknac zbednych trudnosci z regulacja, mogacych prowadzic do sytuacji niebezpiecznych (nieskuteczne chtodzenie
gazow pozarowych, wytwarzanie nadmiaru pary itp.)

| Fot.24: Poprawne wykonanie dtugiego pulsu. Pragdownica uniesiona jest wystarczajgco wysoko — cata woda trafia w zadymienie.
Kat rozproszenia jest mniejszy od kata dla krotkiego pulsu i wynosi okoto 30°, a strzat wycelowany jest w przekatna pomieszczenia
po przeciwlegtej jego stronie. Pradownica jest wysunieta do przodu, co umozliwia swobodne celowanie pradem gasniczym
a jednoczesnie pozwala na petna regulacje pradownicy.
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| Fot.25: Poprawne wykonanie dtugiego pulsu z innej perspektywy, pokazujace wydtuzony zasieg mgty wodnej. Widag, ze cata woda
skierowana jest i trafia w warstwe zadymienia — powyzej gtowy pradownika. Dzieki odpowiedniemu katowi rozproszenia uzyskiwany
jest zasieg. Z drugiej strony unikanie zbyt matego kata rozproszenia pozwala uniknac taczenia sie kropelek mgty w wieksze krople
i zbyt szybkiego opadania w dolnej czesci pradu lub przelatywania przez dym i zatrzymywania sie na Scianach czy suficie (bez
efektywnego chtodzenia) w gornej czesci pradu.

| Fot.26: Poprawne wykonanie dtugiego pulsu z innej perspektywy, pokazujace prad gasniczy na tle obiektu symulujacego duza
hale np. magazynowa — wydajnosc, zasieg i kierunek podawania sa dobrze dobrane, a wykonanie tej techniki pozwala na sprawne
wprowadzenie bardzo skutecznie chtodzacej mgty wodnej w znaczna czesc strefy zadymionej.
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Technika otéwkowania polega na krotkich strzatach pragdem zwartym wycelowanych w konkretne miejsca
i ma na celu zgaszenie zarzewi ognia lub schtodzenie rozgrzanych paliw ponizej temperatury, w ktorej
rozpoczyna sie emisja gazdw pozarowych (temperatury pirolizy, wynoszacej dla wiekszosci paliw okoto
200° (). ® Technika otowkowania pozwala na wykorzystanie zalety pradu zwartego, jaka jest zasieg i umozliwia
kontrolowane podawanie wody z duza doktadnoscig oraz unikanie zalewania pomieszczen i potegowania
dodatkowych strat wynikajacych z zalania. Zaleca sie korzystanie z wydajnosci najnizszej, analogicznie do
techniki krotkiego pulsu, a zatem w granicach 100-150 I/min. Pozwala to na oszczedzanie wody, unikanie
zalewania oraz zminimalizowanie uderzefn hydraulicznych, wptywajacych na zmeczenie pradownika oraz
eksploatacje autopompy. W miare potrzeby mozna oczywiscie zwiekszyc wydajnosé. Omawiana technika,
zaleznie od okolicznosci, pozwala na podawanie wody zarowno na powierzchnie pionowe jak i poziome paliw
znajdujacych sie w Srodowisku pozarowym. Ponizsze zdjecia obrazuja technike otéwkowania. Z uwagi na
fakt podawania wody bezpoSrednio na palace sie powierzchnie, technika ta zaliczana jest do technik natarcia
bezposredniego.

| Fot.27,28, 29, 30: Technika otdwkowania, czyli podawanie krétkich strzatow pradem zwartym w celu gaszenia zarzewi ognia
i chtodzenia nagrzanych paliw do temperatury ponizej temperatury pirolizy.

Technika malowania polega na podawaniu pradu zwartego przy niepetnym otwarciu pradownicy, w celu
gaszenia zarzewi ognia lub czesciej w celu chtodzenia nagrzanych powierzchni palnych i zabezpieczenia przed
spalaniem, tudziez powstrzymania emisji gazow pozarowych. Stopien otwarcia zaworu pradownicy zalezny
jest od odlegtosci na jaka pradownik chce wystaé wode. Umiejetne i ptynne operowanie stopniem otwarcia
pradownicy pozwala na zwilzanie paliw zaréwno blisko jak i w pewnej odlegtosci od miejsca pracy strazaka.
Technika umozliwia chtodzenie zaréwno poziomych jak i pionowych powierzchni a woda w tej technice
podawana jest lobem, czyli tor lotu ma ksztatt tuku (w poréwnaniu z otéwkowaniem, gdzie tor lotu przypomina
bardziej linie prosta). Podobnie jak przy otéwkowaniu, zaleca sie rozpoczecie od wydajnosci rzedu 100-150 1/
min. Z uwagi na fakt podawania wody bezpoSrednio na palace sie powierzchnie, technika ta zaliczana jest do
technik natarcia bezpoSredniego.
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| Fot.31,32, 33, 34: Technika malowania, czyli wysytaniem lobem niewielkich ilo5ci wody przy niepetnym i ptynnie zmienianym
otwarciu pragdownicy w celu chtodzenia nagrzanych powierzchni palnych.

Technika omiatania polega na podawaniu pradu rozproszonego (chociaz mozna tez méwic o omiataniu pradem
zwartym, ktore jednak jest rzadziej stosowane) i jest technika typowo gasnicza. Ustawienia pradownicy
odpowiadajg ustawieniom przy technice dtugiego pulsu — okoto 200-250 I/min (w razie potrzeby mozliwe
zwiekszenie do wyzszych wydajnosci, np. 360 I/min), kat rozproszenia okoto 30°. Po otwarciu pradownicy
strazak rozpoczyna ruch pradem gasniczym, odwzorowujgcy dany ksztatt. Najczesciej jest to rysowanie
okregu (litera ,0"), chociaz czasem spotyka sie w literaturze i zrédtach propozycje innych ksztattow (np.
technika ZOT czy tez TOZ, proponujaca wybdr ksztattu zaleznie od powierzchni gaszonego pomieszczenia).
151 Wazne jest, aby aplikacje wody rozpoczac od najwyzszych warstw, gdzie temperatura jest najwyzsza, a
odparowanie najbardziej skuteczne. Nastepnie chtodzone sg obszary w bocznej czesci pomieszczenia, kolejno
dolna jego czesc i ponownie boczna, po czym nastepuje zamkniecie okregu i powrdt w gorng strefe. Wazne
jest, aby wykonywac petny ruch pradu gasniczego tak, aby woda trafiata we wszystkie obszary, a zatem
koto musi by¢ petne, a woda powinna zraszac zaréwno sufit, Sciany (meble i inne wyposazenie) i podtoge
(dywan lub inng palna powierzchnie). Szybkosc ruchu i liczba powtdrzen (a zatem taczny czas podawania
wody i jej zaaplikowana ilo5¢) zaleze¢ beda od kubatury pomieszczenia i obserwowanego na biezaco efektu
dziatania pradu gasniczego. Z uwagi na powstawanie duzej ilosci pary wodnej wydostajacej sie z gaszonego
pomieszczenia, technike nalezy wykonywac nie wchodzac do pomieszczenia gaszonego, a raczej z pewne;j
niewielkiej odlegtosci od jego progu, aby umozliwi€ zblizenie pyszczka pradownicy i skuteczne podanie wody
do wewnatrz przy jednoczesnym zachowaniu bezpiecznej odlegtosci. Z uwagi na fakt, ze celem techniki nie
jest podanie wody bezposrednio na palace sie powierzchnie, a raczej chtodzenie wnetrza i wypieranie tlenu,
technika ta jest zaliczana do technik natarcia poSredniego.

Dziatanie za pomoca pradu zwartego o duzej wydajnosci, najczesciej stosowane przy dziataniach zewnetrz-
nych, wymaga odpowiedniego przygotowania z uwagi na duze sity, jakie oddziatywaja na linie gasnicza i pra-
downika. Stosunkowo fatwo operuje sie pradem gasniczym o duzej wydajnosci przy pozycji kleczacej, gdzie
siadajac okrakiem na odcinku lub przyciskajac go do ziemi jedna noga uzyskuje sie stabilnosc. Wyzwaniem jest
dziatanie w pozycji wyprostowanej, mogace powodowac duze zmeczenie przy wydtuzonym czasie dziatania.
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Podstawowa koniecznoscia jest zapewnienie odpowiedniego utozenia odcinka. Nalezy dazyc do tego, aby za
strazakiem odcinek byt wyprostowany na dtugosci przynajmniej 3 m i aby nie posiadat wyraznych zataman
oraz tukow. Odcinek powinien leze¢ prosto w linii podawania pradu gasniczego, bowiem wszelkie tuki po-
woduja przenoszenie sit i oddziatywaja na strazaka trzymajacego linie gasnicza. W potaczeniu z ciSnieniem
panujacym w linii gasniczej (powinno ono wynosic 6-7 bar zaleznie od modelu pradownicy w celu zapewnienia
wydajnosci deklarowanych przez producenta sprzetu) odcinek uzyskuje sztywnos¢, co pomaga w jego stabi-
lizacji i przeciwdziataniu sitom generowanym na pradownicy. Odpowiednie rozstawienie lekko ugietych nog
zwieksza stabilnos¢ pozycji, a oparcie odcinka na biodrze daje fatwos¢ operowania, co pokazano na zdjeciach
ponizej.

| Fot. 35,36, 37, 38: Technika podawania pradu zwartego o duzej wydajnosci. W przypadku modelu Akron 1720 wydajnos¢
maksymalna wynosi 475 I/min. Utozenie odcinka oraz pozycja opisane w tekscie powyzej umozliwiajg swobodng prace
w wydtuzonym czasie i minimalizacje wysitku fizycznego wktadanego w operowanie pradem gasniczym.
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PRADOWNICA
PROSTA 0 NISKIM
CISNIENIU | WYSOKIE)
WYDAJNOSCI

Jak wczesniej wspomniano, model Akron 2393 rozni sie od dostepnych na naszym rynku pradownic prostych
duzg wydajnoscig oraz nizszym nominalnym ciSnieniem pracy. Obstuga pradownicy wymaga opanowania
odmiennych technik pracy. Ze wzgledu na nizsze ciSnienie i duze sity reakcji pradownicy odcinek wezowy bedzie
podatny na zatamywanie sie tuz za tacznikiem. Aby tego uniknac nalezy pamietac o kilku miejscach podparcia
odcinka jak rowniez o posiadaniu pewnej odlegtosci wyprostowanego odcinka za strazakami operujgcymi
pradownica, podobnie jak przy podawaniu wody z duzg wydajnoscig przy pradzie zwartym i pragdownicy typu
TURBO. Nalezy tez pamietac, ze pradownica oferuje szereg wydajnosci, a co za tym idzie rowniez catg game sit
reakcji oddziatywajgcych na nigi na strazakow. Jedynie solidne prze€wiczenie operowania pradami gasniczymi
daje pewnos¢ skutecznosci i ergonomii dziatan.

Jednym z przyktadow dziatan stwarzajacych potrzebe
uzycia podobnej pradownicy moze byc pozar wiezowca
Windsor Tower w Madrycie w roku 2005. Nacierajacy po-
wyzej 20 pietra strazacy twierdzili, ze ich prady o wydajno-
Sci okoto 500 I/min nie robity wigkszego wrazenia na tym
dynamicznie rozwijajgcym sie pozarze! Powodem tego
byto dodatkowe zwiekszanie dynamiki pozaru przez silny
wiatr panujacy wokét gornych kondygnacji budynku.™!

| Fot.39: Model Akron 2393 posiada system kaskadowy 3 Srednic
pyszczkow, pracujacych przy 2 cisnieniach nominalnych, co daje
tacznie 6 mozliwych wydajnosci przy petnym otwarciu zaworu
kulowego i zapewnia szeroka game zastosowan.

Podobnie jak przy pracy pradem zwartym pradownicg
typu TURBO, w celu zapewnienia ergonomii i skutecz-
nosci, wymagane jest zastosowanie pewnych technik
odwotujacych sie do mechaniki ciata, zdolnych zastgpic
uzycie zwyktej sity fizycznej. Balans ciezarem ciata oraz
wykorzystanie ciezaru odcinka w potaczeniu z utozeniem
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linii i odpowiednimi chwytami znacznie utatwia zaréwno operowanie stacjonarne jak i przemieszczanie sie
z linia. Co wiecej, rowniez przemieszczanie sie z otwartym pragdem gasniczym staje sie wowczas o wiele ta-
twigjsze.

| Fot. 40, 41: Chwyt i pozycja pracy pradownicg o niskim cisnieniu i wysokiej wydajnosci. Odcinek za strazakiem jest wyprostowany
i lezy w linii podawania pradu gasniczego. Nogi strazaka sa lekko ugiete, a ciezar spoczywa w wiekszosci na nodze ustawionej z tytu
(w tym przypadku prawej). Odcinek opiera sie o podtoze, biodro strazaka (jest tu dodatkowo dociskany reka) i jest trzymany druga
reka — oto wspomniane w tekscie kilka punktow podparcia, waznych dla utrzymania linii i zapobiegania zatamywaniu sie jej za
tacznikiem przed pradownica.
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| Fot.42, 43, 44: W przypadku pracy w pozycji niskiej zastosowanie majg te same zasady jak w przypadku pozycji stojacej.
Dodatkowym punktem podparcia moze byc kolano nogi wysunietej do przodu (zdjecie na gorze). W przypadku koniecznosci
celowania wyzej i podniesienia odcinka w gore oraz oderwania od punktu podparcia na kolanie wysunietej nogi, istnieje tendencja
do zatamywania sie odcinka, widoczna na zdjeciu po prawej na dole. Strazak musi o tym pamietac i poprzez wielokrotne cwiczenia
umiejetnie zapobiegac zatamywaniu sie linii gasniczej.

W momencie koniecznoSci przemieszczania sie z linig, ktora stawia znaczny opor, zachodzi potrzeba zasto-
sowania pewnej techniki wspétpracy. Na ponizszych zdjeciach widac, ze przodownik jest pochylony do tytu
i opiera ciezar ciata na pomocniku, ktory podktadajac swoj bark pod plecy przodownika korzysta z sity miesni
nog w celu pchania kolegi naprzdd i ciggniecia linii gasniczej. Przy odpowiednim wycwiczeniu technika ta daje
duza tatwosc w przemieszczaniu sie z otwartym pradem gasniczym.
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| Fot. 45, 46: Przodownik opiera cigzar ciata na pomocniku. Pomocnik korzysta z sity miesni ndg do przepychania naprzéd
przodownika oraz do przemieszczania linii gasniczej.

T

| Fot. 47, 48, 49, 50: Przemieszczanie sig z otwartg linig gasnicza. Przodownik opierajac swoj cigzar na pomocniku pracuje nogami
umozliwiajac przemieszczanie do przodu. Pomocnik przesuwa reke podpierajaca, a nastepnie przenosi ciezar ciata do przodu pchajac
przodownika i linie za pomoca sity miesni nog. Odpowiednie wycwiczenie wspotpracy w tej technice umozliwia stosunkowo tatwe
pokonanie znacznych sit reakcji na prgdownicy powodowanych duza wydajnoscia.

W celu podawania wody stosuje sie najczesciej technike omiatania tj. kreSlenia pradem gasniczym ksztattu
kota. Analogicznie jak przy technice omiatania prgdem rozproszonym, woda trafia w strefe podsufitowa, roz-
bijajac sie przy tym na wzglednie duze krople, nastepnie uderza w Sciane, w podtoge i ponownie w Sciane. Me-
chaniczne rozbijanie pradu zwartego o duzej wydajnosci powoduje powstawanie duzych kropel — ich zdolnos¢
szybkiego odparowania jest znacznie mniejsza, jednak z uwagi na duze ilosci wody, skutecznoS¢ gasnicza
jest zadowalajaca. Problemem jest natomiast nadmiar stosowanej wody i zalewanie gaszonych pomieszczen.
Jednak z uwagi na mozliwos¢ stosowania nizszego cisnienia dla osiggniecia skutecznego pradu gasniczego
pradownica ma niewatpliwie swoje miejsce i zastosowanie przy pozarach.
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| Fot.51,52, 53, 54: Technika omiatania pragdem zwartym. Przy dynamicznych ruchach powstajg kropelki wody dodatkowo chtodzace
gazy pozarowe, chociaz ich jakos¢ (rozdrobnienie) jest znacznie gorsza, niz w przypadku pradu rozproszonego z pradownicy TURBO.
W technice wazne jest szerokie omiatanie pradem gasniczym, aby woda trafiata na wszystkie 4 powierzchnie przed nacierajaca rotg
(sufit, 2 Sciany i podtoge).

Inng popularna technika dziatania jest technika polegajaca na uderzaniu pragdem gasniczym naprzemiennie
w sufit i podtoge, zwana po angielsku ,the whip” czyli ,bat". Ruch pradownicy i prad wodny przypomina sma-
ganie batem. Uderzenie w sufit powoduje rozbicie kroplii zraszanie przestrzeni przed rota nacierajaca (chociaz
nalezy ponownie przypomniec, ze jakoS¢, czyli rozdrobnienie kropli jest gorsza niz w przypadku pradownic
typu TURBO). Uderzenie w podtoge pozwala zmiesc sprzed przemieszczajacej sie roty wszelkie kawatki gruzu,
niewielkie elementy wyposazenia, itp. tym samym utatwiajac przemieszczanie sie.
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| Fot.55,56,57, 58: Technika uderzania batem. Poprzez operowanie pradem zwartym w gore i w dot uzyskujemy efekt uderzen
w sufit i podtoge, przez co gasimy gorne partie pomieszczen, rozbijamy wode na krople majace pewna zdolnos¢ chtodzenia gazow
pozarowych jak rowniez zmiatamy sprzed nacierajacej roty przeszkadzajace w przemieszczaniu sie obiekty.
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Podsumowujac opisane w niniejszym skrypcie tresci nalezy ponownie podkreslic, ze gruntowne zrozumie-
nie teoretycznych podstaw uzywania wody w celach gasniczych jak rowniez bardzo staranne przecwiczenie
wszelkich technik pracy z danym modelem pradownicy to jedyna droga do osiagniecia perfekcji w operowaniu
pradami gasniczymi podczas pozardw wewnetrznych. Dzieki temu strazak zwieksza bezpieczenstwo wiasne
i tych, ktérym niesie pomoc, podnosi skutecznoS¢ dziatania i minimalizuje straty wynikajace z pozaru oraz
oddziatywania wody. Nasuwa sie w tym miejscu pewne motto, ktére powinno zawsze przySwiecac wszystkim
strazakom:

/awsze Cwicz tak, jakby
od tego zalezato Twoje zycie.

BO ZALEZY!

Dziekuje firmie Air Press Sp. J. z Opola za udostepnienie pradownic niezbednych w celu stworzenia niniejszego
materiatu. Dziekuje strazakom OSP z gminy Stawiguda (powiat olsztyfski) za pomoc w realizacji materiatu.
Szczegolne podziekowania kieruje do druhdéw Edwarda Szarnowskiego, Rafata Suskiego, Michata Rozaka
i Mariusza Dziekonskiego z OSP w Bartagu.
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